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Introduction

Ce guide détaille des principes de solutions et des solutimersnettant de mettre en conformité des
déchiqueteuses forestiéres (ou broyeur de branches) en serigea-# ] « o[]JveSEu S]kéférencées]<pu
SG/SAFSL/SDTPS/2016-700, publiée par les SiriE of] PE] posuE U ol PE} oJu vs & S
ministére du travail le 31/08/2016 pour une mise en application le 01/09/2016

Tout comme cette instruction technique, ce guide concerne uniquement les déetagses (ou

broyeur de branches) a chargement manuel dont la goulotte de charget des branches est

horizontale ou quasi horizontale.

Ceguide( 1S % ES] ]vénddd@marshe globale de mise en sécurité des déchiqueteuses eneseBsa-

vis du risque de happement. Cette démarche comporte trois é&ape doivent étre impérativement menées

et dans cet ordre :

1. Dans un premier temps]o <[ P]§ [ A op & o }V(}Eu]S -ci peat éue rédlisé¥ en oo
[ ] vs§ fiohelde conformité relative au risque de happerhebroyeur-déchiqueteur de branches
E o] % & o[/E"S § vv £ Pul X

2. Dans un 2™ temps, et si une au moins des cases "Non conforme" de ¢tte est cochée, il sera
nécessaire de se rapprocher du revendeur (ou, a défaut, du constryctim de connaitre les
améliorations possibles. En effet, certains constructeurs mettenspgodition des kits de mise en sécurité
permettant de sécuriser leurs machines vis-a-vis du risque de hagmte

3. Dans un 3" temps, en présence [dua(de) case(s) « Non conformie } Z ~e¢ & Vv 0O[ =+ V I
mise en sécurité, il conviendra de se rapporter a ce guide pour eéddis modifications permettant de
us$SE v }V(}JEuU]S o u Z]v A o[]JveSEpN 38]}v 8§ Zv]«u X

(7214
.

Ce guide reprend les six points de conformité recensés dans la fiche denaéf:
1. 0o« Ju ve]}lve 0 P}luno}ss (hfuteluevgrofohpeur);
ol EE'!S <+ 0 u VvSe S}uEvV vsSeV
le dispositif de protection et les barres de sécurité ;
le dispositif permettant de limiter le risque de dép6t en fond de gouloptte
les pictogrammes ;
o EE!Ss [HEP v X
WINE Z pv [ MAEU Jo % E J* 0« } E V@& Svo }ved uBR/V S}V %S %o E} %o} o o
ou principes de solution.

o0k~ wN

Irstea se dégage de toute responsgl@l v« [ ] vS8 0] e u} J(] S]}veuEzZ]u]eXes cpuE
Cette responsabilité incombe a la(les) personne(s) ayant réalisé cafiqatohs.



Propositions de principes de solution et de
solutions

I. Dimensions de lagoulotte[ oJu vS S]}v
1. Obijectif des modifications

Les opérations liées aux dimensions de la goulotte jouent un roat®en termes de distances de sécurité. En
(( 83U o[} i 3]demeE gxigtees»S [ 0}]Pv  0[}% E 8§ pE + o W wil vous} B & v
v usSSE o e E}po et/ Juodu &S SHEY Zl<p S P Z}E- %o} E S 0 [} %o

Plus précisément, les deux distances primordiales sont la hautdarpeofondeur de la goulotte. Pour rappel,
voici les définitions de ces deux termes :

« Hauteur»W o Z ps pE&E o u Z]v *]JPv 0 ]88 v E@%pN]e %ol ipe<pu]
0 P}upo}s8s [ o]Ju vsS §]}v V

« Profondeur »: la profondeur de la déchig § pe *]Pv o ]S v rémiede lao[ A S
P}uo}ss ipplapdepéférencee]dpn  p VIA p o Elpo pAE [ o]Ju vE §]}vX

Augmenter la hauteur de la goulotte va donc minimiser le risque 0[}% & § UE u}vs ve 0 P}po}ss
procéder a un débourrage man o 0O U Z]Jv % E A u%o X EP}viu]l<g w wSU o[}% E
plus besoin de se baisser autant pour alimenter la goulotte @p.lhLes exigences o[]JveSEW S]}v § Zv]«pu
fixentla hauteur minmale des déchiqueteuses@0mm.

HPuU vE E 0 % E}(}v MHE 0 P}uo}38 A % VEY SSEIUA u §S@} G-+ [038 ]V
0[}% EA3nipitaXcela va par $3 & [ HPu v E o SoyY¥ke EUSUWEE %}UE « 0] E &

retrouve entrainé dans la goulottd.a profondeur minimale de la goulotte doit étrde 1500mm pour les

u Zl]ve C vS pv P}po}ss [ oJu v8 S]}v [uVviO@UGEPS pn{HEIW U %o WBEJUMEE 1% E] nd

a 400mm. W}pE o« u Z]Jve C vS pv P}po}ss [ oJu v8 S]}v %oopuela% 515 <M

profondeur minimale de la goulotte doit étre de 1208m S ¢ Z S HE %o E E %% }ES M4 *}0 [ M

Uu ~e}pe E « EA [pv A op 3]}v }u%o § e EJecp oo X

2. Eléments a prendre en considération

Les éléments techniques potentiellement affectés par ces modificatont :

1 Le plan de référence est un plan théorique vertical Y& SZ}P}v o o} JE& S]}v [ alJu vs §]}v

o[ v E}]S 0 %oope % E} Z 0[}% E S pEvHS N} lows§uen [8 Wistéibcs Emire Ipso Ju
0 uvs8e [ o]Ju vs S]}lv «§ TA uuU }n cpoou vS% EoJuws §]}v 8  <}v ulv]upt
00 3 u% E] p&E TA uu }u <o o o%u ESOSPIvo <8 ME* 0] Z]J<u S P ¢ poeU <
0 %0l % E} Z 0[}% & S uE&E ve oe déphiqudthge sent aceeseibles (cf. NF EN
13525+A2)

a

@ w |
@ |
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9 Lastabilitté de la machine : en effet, le centre de gravité sera déplacé apedsmodifications
géométriques ;

9 Labonne accessibilitédes commandes et dispositifs de sécurité : en effetesidimensions de la
goulotte changent, le positionnement des commandes et des diffode sécuritév|[ ¢S %etrpg s
plus adapté ;

9 Lerisque de projection: en particulier, en augmentant la hauteur de la machine, les projesti®
bois risquent désormais de parveniratjA u « C p/A&E 0[}% E § pE

9 Letransport de la machineil faut veiller a rester dans les limites de la réglementagontermes de
dimensions. Ainsi pour les déchiqueteuses forestiéres déatasbmme machine de type MIAR (=
Machines ou Instruments Agricoles Remorquésj sauf dispositions particuliéres fixées par arrété
}vi}lvs p u]v]es & Z &P e SE VoY% }ESU&E W Wov]ES E E!S o[UWng] & ]
relatif aux transports exceptionnels - la largeur du broyeur ne piast dépasser 2,55m et sa longueur
ne doit pas excéder 12m hors timon.

3. Les modifications proprement dites

Deux modifications peuvent étre considérées séparéméht [uv €S 00 <u] }v EV 0 Z pusS pE s
c6té la modification affectant la profondeur de la goulotte. Dans un peertéemps, le rehaussement des

broyeurs sera traité. Ensuite, des solutions techniques soopgsées pour remédier au probléme de
profondeurdeo P}uno}s$S [ oJu vS §]}v

A. Augmentation de la hauteur de la goulotte[ o]Ju vS§ §]}v
Parmi les différentes déchiqueteuses existantes, différents cas sastidggdier :

9 La déchigueteuse est montée sur une remorque. Une solutidnpesposée dans la suite de ce
document (solution 1) ;

9 La déchiqueteuse est mobile et posséde des rouascipales liées a son chéassis. Pour ce type de
déchiqueteuse, une solution du méme type que la solutionppsée pour les déchiqueteuses

possédant un chassisfE § U VS %o}s *UE O <}0 % US !ISE E%qBv Yoo [ P]E ]
rehapes u v3 u V]A p pringiped] p

9 La déchiqueteuse posséde un chassis directement posé sur. ldrewlsolution est proposée dans la
suite de ce document (solution 2) ;

9 La déchiqueteuse posséde un chassis a hauteur réglable muredietplescopiques. Une solution est
proposée par la suite (solution 3).

Pour les machines a alimentation externe, il conviendra de &éildi compatibilité du rehaussement de la
u Zlv A o wu]v]u]e S]}v ¢ }VSE ]vS ¢ -qnE& carfla@s dEsur soil (EotecteLrs ¢ |

1. Solution 1
La machine illustrée ci-dessous (Figure 1 u v pv E Z pee u v§ o P}lpo}ss [m]u vs §]}v
minimum.



Figure 1 - lllustration d'un cas ou le rehaussement de la goulotte est nécessai

Ve U Jo }VA] vE Ve pv % E u] E 338% - (][ FFNM] oo %}yv *uE o E u
Ensuite, une piece de rehaussement doit étre dimensionnée. Bamgsure du possible, cette piece doit étre
}veS]Sp B ulu §C %epaigsedr € caractéristiques mécaniques identiques aux chassis de la
machine). La hauteur de cette piece%o ] oM (JPUE vS <pE ofldoi ptres sHffiSdnte pour E}]S -

gue la hauteur de la goulotte soit, aprés insertion et fixation de cpiéee de rehaussement entre la machine
et la remorque, de 600mm au minimum.

2. Solution 2
Prenons pour exemple une machine pour laquele Z ps pE o P}po}ss [medwrée & S]}v S
350mm. Il faut donc rehausser la machine de 250mm au minimum.

La solution proposée ici est une piece de rehaussement a fixénede chassis principal et les deux rails
soutenant le haut de la déchiqueteuse (Figure 2)



Rails soutenant la partie fonctionnelle du broyeur

Chaéssis principal

Vis, rondelle et écrou de fixation

Figure 2 - Vue éclatée de différentes piéces de la machine

(Jv [ uPu vs E o Z us pG&E 0 U Z]v U uv@E%Z] pe JwSvEUV§EEO Z ee]* % E]
et les deux rails supports doit étre installée. % | &gif [par exemple [uv % E}(]o [daid GFesS v
poutrelle en U « UPR70» (référence ArcelorMittal). Le profilé choisi permet de rehausaemachine de
270mm. La hauteur de la goulotte passe donc de 350mm avant modification ané2{pres modification.
Finalement, la solution pour rehausser la machine est modéliséessibde (Figure)3

Poutrelle de rehaussement

Figure 3 - Vue en perspective de la solution proposée

3. Solution 3
Cette solution concerne les déchiqueteuses disposant de pédelscopiques réglables disposés aux extrémités
du cadre du chéassis (Figure A W}uE o[ A ués pied¥oiEdententdewx hauteurs de réglage : une
position de transport correspondant a une hauteur de 403mm et une posit®travail correspondant a une
hauteur de 558mm (Figure 4
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Figure 4t Caractéristiques dimensionnelles de la déchiqueteuse

> oe}opS]}v %o E} %o} tve]es H3]o]e E%o EHTS S Wi A[ uE o | %E tavailu  Z]v
uniquement A pv Z pus pE [ pmoletwdendlaiposition des trous de verrouillage est différéeci
avant-arriere de la machine (Figurg 5

Figure 5 - Position despiedE SE S 0 * V %Z » [uS]o]s S]}v ~Ju P Puz-e 8§ Vv %z
(image de droite), moteur c6té gauche et goulotte c6té droit

Afin de garder une stabilité relative, le rapport entre la largeur thd @t sa hauteur est identique entre les
pieds initiaux et les nouveaux piedso ( U8 ] v A] uu v3 o[ cepE E o} IWAljve&]]0]8
une telle solution est effectivement appliquée.

B. pPu vs §]}v 0 %E}(}v pE&E o P}po}ss [ o]Ju vs §]}v
Il convient [ pPu vS (E 0 %o &} poulgit€Edans deux cas distincts dépendant des dimensiens d
o[}uA ESuE 0 P}uo}ss

9 "] o[}uA ESUE o P}lpo}ss  Snribo(fapgeufox PO mou (habiigur) et que sa
profondeur est inférieure a 120@m ;

9 "] o[}uA ESUE te est plis}gradde que 700 mm x 400 mm et que sa profondeur es
inférieure a 1500nm.

La solution a adopter dépend principalement de la forme de la gouldEe.effet, différentes ouvertures de
goulotte AE]*3 v8 ~}uA ESPpE ]v o]lv U Z}E]Muis solutions tacRriques 605 gétalllées X
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dans la suite de ce document. Elles doivent pouvoir seevibase a la conception de solutions concrétes pour
o[ ve u o e u Z]v o .ANEtS VS o

9 le cas des goulottes a ouverture inclinée sans bords verticaux (solutjon 1)

9 le cas des goulottes a ouverture horizontale ayant des bords verticaux ¢soR)ti

9 o0+ <« }7 o] uPu vs 3]}v 0 % E}(}v pE&E Goludgnuap}ss & 3 u} &

Quelle que soit la solution adoptée, les modifications ddivgarantir un éloignement suffisant de I'opérateur

par rapport aux organes d'alimentatioguele que soit sa position, y compris s'il est sur le afeda goulotte.

La hauteur minimale de$ &S] * 0 S (E 0 - 0 P}uo}SS %o uS !SCE %} EHE]VS olE 0 * 0
]S v o * UE]S U%! ZVvE [85]vE o0 <l}ve VP E pue « E& E /"K {i16/10

1. Solution 1
La solution retenue pour le cas des goulottes denprofil latéral des bords n'est pas exactement vertical
esto[ i}uS [uv § o [ difecterdest]oudée o[ vSE 0 . Uh}exerhplg est donné a la

figure ci-dessous (Figure 6).

Figure 6t Extrémité delagpo}3s [ oJu v3 38]}v A v8 ~]Joou3E 3§]}v Puzse« S %C
(illustration de droite)

v 8§ EUu * [}% & S]}veelo (PPt TmE]V % 0 u vS§ u% U B0l aP § o}
table présentée ci-dessous (Figureest un exemple en termes de forme et de dimensions diffédmtcelle
présentée ci-dessudl est évident que chaque goulotte demandera une table aux formediraensions
différentes.

11



Figure 7t Exemple de table principale avant (a gauche) et aprés pliage (a droite)

Pour les machines nécessitant une longueur de table importante, rigidification de la structure pourra
fAE Ev s+ ]JE X ]JvelU ¢] § 0 «§JES JLUE}vE€DE EEG}MS -Figue ]Joop+3SE
8.

Toles en « L » permettant
de rigidifier la structure

Figure 8 - Table principale équipée de tbles de renfort

La fixation de la rallonge et des éléments de renfort doit éadisée par soudage, directement sur la goulotte
[JE]P]v X > }u P 118 (]E& +pE S}usS o %on pusggusScomne ed-dessous. oju vs§ §

2. Solution 2
Prenons pour exemple une machine doat % E}(}v n&E o P}po}ss [ oJu \Ededplty S 071
donc étre augmentée de 580mm pour étre conforme (Figure 9).

Pour ce faire, deux solutions sont envisageables :

9 La premiere consiste en une table principalg o]Ju v§ S§]}v <}pu o[ VSG&E o P}po}ss
S€0 [} 8] v8 % (& s%éndpres ta d@coupe du brut (Figuye 9

12



Figure 9 - Goulotte d'alimentation avant (a gauche) et aprés (a droite) ification

Les opérations de fabrication du systéeme se composent principalement de déateipliage et de soudage de
tole (Figurel0). La fixation des rallonges doit étre réalisée par soudage. Le souddtgsedmire sur tout le

% }UESIUE o S o [-debsuy so/ijer enjydessous. Les dimensions de la tableipadie
% E * V3 V JoOU*S@E 3]}v ] 1 v }VA] vvod «p[A E}EEpréaE aldsrmckine a
modifier.

-l

Figurel0 - Table principale brute (a gauche) et pliée (a droite)

9 La seconde solution consiste a adapter sur la goulotte a ouverture vertinel@artie rabattable. La

photo ci-dessous montre un exemple de réalisation de cettetisolu(Figure11). Cette partie

e Ho v§ %Oopds O[ AVvE P [JVEPE E [ pusEI%}du%oJunusdeo o o pud
tustve [ EE!'S [UEP V U 0 -

EE - e UE]S S 0 ¢ %] S}IPE uu X

13
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3. Solution 3
Prenons pour exemple une goulotte dont la profondeur de la goulottedes1240mm. Un rallongement de
260mm minimum est donc nécessaire pour mettre la machine en conformité qgice

LasolB]}v E § v *§ [ i}usS E pv E oo}vP %0}y RS LE uE]JPpUX }o E S u Vv
§§ & oo}vP 3 pv S€0 <} o[]vS CE]|FigaEel?2). o0 P}po}ss J[}E]P]v ~

Les opérations de fabrication de la rallonge se composent principatedestécoupe, de pliage et de soudage
de tble.

Figurel2- Goulotte [ oJu v§ 3]}v A v8 ~ (E}]S * § % E « u} ](]

Lafixation des rallonges doit étre réalisée par soudage. Le soudageedaite sur tout le pourtour de la table

[ oJu vén &i-dessus comme en-dessous. Il conviendrasdecs uE E origidi}¢ de la table
supplémentaire avant toute utilisation o[ v.Ravallonge présentée ci-dessus (Figi2gv[ 3 A 0 0 <«
% }LWE o £ u%o0 Z}]*]1X W E }vSE U o (}CEu %o }$ISE dBe @ ydulothee usS !SE
similaires.

14



II. Arrét des éléments tournants
1. Obijectif des modifications

>[]JveSEQMU S]}v § Zv]<u %o @& Jei urme JdEchkivE (W[ S %o ¢  <U]%o [ 0 uvs
[ oJu v8 S]}v ~ v P v & oilestiipgratf peE»pE &E 0 % E Vv [UV J*e%o}]15](
stoppe instantanément les éléments de déchiquetage.

2. Eléments a prendre en considération

Les éléments qui pourraient potentiellement étre affectés par ces modificatsont :

9 > . 0 Z u déthiquetage: il ne faut pas que la chambre de déchiquetage soit difficile
[ pour le bois p EJe<p <«u o[ p¥utrélisesé digpositif de sécurité pour ne pas dégrader
son rendement de production ;

9 >[ %o ]+ % Jar géométrie de lagon}SS ¢S S 00 <«<u O *%o ]*%}v] 0 % }uCE O
E u]SX > <}ous]iv }]S v ISGE %o S o[ *%u S plerguestioom; ¢ o}v o ‘

9 E % ¢ Plv (E o]}sceddisposgitfEnécessite une certaine force 0 % ES opois E S pCE
o[ 3]A Gawtpas quecelle-] *}]3 SE}% Ju%}ES vE 3§ }v % v.0]* VS % }UE o)

3. Les modifications proprement dites

Le cas ds dispositifs stoppant instantanément les éléments de déabigge ne sera pas traité dans cette
% ES] X Z 8 o Z}]A []JveS oo E =+ EG}po A& [ o]Ju vsS 8]}v ve 0o P}lpo}s

§8 ee}lopusS]lv ¢S 0o %oope ((] [MV]®} %S U EAU SIEUEVS u Z]v v }V(}IEL
VIA pu ¢ E}po pAE [ o]u vi 3]demandg ge& npioreuses anodifications sur la machine qui
[ A & E}uditdudes: Pour ces raisons, un cas concret ne sera pas traité ici.dGepates indications
technigues sont délivrées dans la suite de ce paragraphe.

llestS}us [ ipfEeratif de choisir les rouleaux a installer en fonction dddahiqueteuse & modifier. Les
rouleaux doivent étre métalliques pour résister aux sollicitatiolues au bois. Il existe une multitude de
fournisseurs qui peuvent répondre & ce besoin. Il peut étrée de contacter le revendeur ou & défaut le
constructeur de la déchiqueteusd]v [} § VIE o ¢« & S @&}ud]«uA [*o]a addptdq bur
la machine.

Les points importants & prendre en considération sont :

9 La géométrie il est essentiel de définir une zone précise ou installer léleanx dans la goulotte tout
en respectant la profondeur o P}po}ss AE]JP % & o[]JveSEp S]}v § Zv]«p

9 >[ o]u vS:8ppit étre possible de se raccorder a un systeme hydrauliquerénamde électrique
]S vS§ e euyE 0 U Z]v ~% E /£ u%o COPESH ojw WSS S|iyW ¢V,
présent) pour commander les rouleaux ;

9 Le poids des rouleauxla stabilité du broyeur doit étre assurée ;

9 L[ EE'S [edddispositif de protectionces exigences doivent impérativement étre présentes.
Les rouleaux d'alimentation doivent étre arrétés immédiatement par ces deux dispositifs.
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lll.  Dispositif de protection et barres de sécurité
1. Obijectif des modifications

Les opérations liées a la barre de sécurité, ou a tout dispositifvélgnt, sont cruciales pour la sécurité des
opérateurs. En effet, ce dispositif de sécurité a actionnementintantionnel permet de stopper les éléments

[ olJu vS8 §]}v 0} E ey adivp%e s¥st&meo} Ee+ <u[]Jo 8§ v SE ]ver parla MdckneZ %o %o
Les cing points détaillés ci-dessous doivent étre respectés :

9 Une barre de sécurité (ou un dispositif équivalent) doit obligatoent étre installée en partie
horizontale baee S ¢u@E 0 ¢ % ES] * 0 § (E 0 0 PHEAESS o Q&S STvX >
J*%}*181( <u]A o0 vEe }]3 ISE %o}e]30IVIME A @+ BIPERSEVYUE( }v % }u
étre actionnée non intentionnellement par un opérateur se retrouvant hapgeésda trémie.
9 % E « 3]A 3]}v ]*%}¢1S1(U 0o S u%feo]u ®ESEEF}V *}]18 USEe+ Jv( E]
égal au deux tiers du temps que met un élément quelconquer gmarcourir la distance entre
o[ £35E lggoulotte et0 %00 V E (E v ]85y P V]IA p e« E}po pAE [ o]u
9 En ce qui concerne les machines a haut de goulotte ouvert, une barsgclrité (ou un dispositif
équivalent) doit étre installée en partie horizontale haute. Sa pasitloit étre étudiée de facon a
minimiser le risque de montée des opérateurs dans la trétdie des dispositifs équivalents possibles
*S5 0 %E vV [uv }pu %o0pUe] HE* EE!Se [UEP vV V %0}e]8]}v Z ps X
9 WIUE 0 ¢ % ES] « Z}E]I}VE 0 *U o (}E 3SaKe 1I5DA. Enjee quifohoeme lep] $ !
autres parties de la barre (ou du dispositif équivalent), cette force ne doit pas dép&€shi. 2
9 Ce dispositif de sécurité ne doit pas étre aisément modifiableantournable par les opérateurs. En
particulier, la barre ¢ PE]S ~}u O ]*%}*181( <u]A o v3e o }b§ Poo ¢ [WBWE u}
outil courant (clés, tournevis, etc.) ou en retirant une simple@igpar exemple un ressort) aisément
accessible. Les vis classiques peuvent étre remplacées par deswstéton par exemple.

2. Eléments a prendre en considération

Les éléments a prendre en compte sont a minima :

9 La présence partielle ou non[pv S o ]*%}e]Bd( A£]*S ]v]S] o u vS puv EE e U
]*%}*]38]1( <u]A o v§e 0 % US ( ]Jo]SuE]}oNVvrE ¢uSEVS o E=}o}u%oo
*C*S u [JE]P]V % }uE u SSE o u Z]v Vv }v(}E&uls

9 Le transportde la machine : certaines machines sont équipées de goulotte rdthatpeur faciliter le
SE Vve% }ESX §8 JVSE Jvs v ( ]o]lS %o ¢ o[lME§Soo~Fv [V ] %S ]
équivalent) surtout en position haute.

3. Les modifications proprement dites

Plusieurs modifications peuvent étre considéréeso}v o[ v CE}]S }T ]Jves oo E o EE LI
dispositif équivalent). Quelques solutions permettant de complétedispositif sont proposées par la syite
SIus [ }E -y basse He l&Egollotte, puis sur sa partie supérieure. Ces solutmwsnd permettre

[JveS 00 E * ]*%}*]S](* *Ju]lo ]E eauxg@ométries sim]laijies e °
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A. Ajoutdpine E&E e HE]S ~}H [HV 1°%}]3]( baspA o vie epE o

La solution présentée ici reprend celle proposée par certeamstructeurs. Une barre horizontale basse est
disposée sous la goulotte (Figur®). Elle est mécaniquement indépendante des barres latéralbsrtontale
haute.

Figurel3 t Ajous [upv EE e p@Eass2 oo

lo <[ P]S } uék barfegEexistantes par une barre supplémentaire. Au niveau désatipns de
fabrication, il faut créer le tube a rajouter et les points de fixatsous la goulotte. Il est impératif que la partie
supplémentaire ressorte du bord de la goulotte pour étre actimém intentionnellement et que celler
E A] VvV V %0}]8]}V 0}E<pu[ 00 V[ *& % {HVSTRA e« E k|l faMEaS6sHeue cette

% ES] <}]S ¢]Su e}ue 0 %00 Vv (]8] 3P4 VE%DG U &E O0A]S[ @]Jupy 0« E Vv Z o v

accrocher. Dans ce cas, la partie commande de la machine doit étre émodifn capteur de position
positionné sous la goulotte et relié au systeme de commandead#ass barres de sécurité de la machine doit
étre suffisant.

B. i}us [uv EE e U Egpositif puivhlent) ur la partie haute

> % @E o v [HV J*%}e]5]( % E}S E]}V vV % ES] Z u§ v[ +E+}e0]P 3} E

goulotte ouverte. De nombreuses machines de ce type sont équipées de bdeegcurité basse et latérale
majJe % ¢ *UE 0 % ES] Z us o0 PTnois jsbkition$ sojhu pvapos¢es Xar la suita. L
premiére propose la régle S]1}v  [uv EE e HEB[JWD 0@ SNV [HVv }u

[ L E P et la troisiéme combine ces deux principes

1. i}pus$ [pvre deBécurité haute

>[ £ u%o0 Z}]*] Ju%}®E&S pv P}luo}sSS E S350 0 E®% &uylevi[pd iPAESV

garder la possibilité de rabattre la goulotte (Figar®.
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Figurel4 - Déchiqueteuse a goulotte rabattable

La solution proposée pour compléter la barre de sécurité est de rajouteipartie basculante sur le haut de la
barre (Figurel5). Cette partie supplémentaire se rabat grace a des charniéres afirouleoip basculer la
goulotte. Cette solution étant le prolongement de la barre existason activation reprend le principe de la

barre existante.

Figurel5 - Prolongement de la barre de sécurité sur la partie haute de la goulotte afitation

Au niveau des opérations de fabrication, il faut créer le tube autajopar cintrage et ensuite le fixex
@ktrémité de la barre de sécurité initiald_a liaison entre les deux barres peut étre réalisée grace a des
charniéres. Celles-ci seront alors « verrouillées » pour nseimtoute possibilité de neutralisation (par

rivetage, par exemple).

18



2. i}psS [hw MAE }pS}tve [ E E Yé8mpldgadE B barre de
sécurité haute

§8§ +}ous]lv o[ AVv3 P [ISE E o] o Sesim@ojlus]u%o u uZ§EE v "uAE
de modifier les barres de sécurité existantes et tout particulizgrt pour les déchiqueteuses équipées de

barres de sécurité a la cinématique €. 0 /A& SI}u [uv P}luo}ss o P }lu SE] tu%oo .
}veSCEN § pE- }vs [}E ¢ S8 i cahbistdnt asiSstalléa s pvpo EE!S [WEP v vSE
E % %}ES o P}luo}sSs }u ME EE&!'Se [JE&EP wtaddagoulette (FOwee). £SE u

e }usS}tve [ EE!S [UEP Vv A vE I18<E] vie%p3eusvy]v qaf]opérateur,un
autre opérateur, ou un tiers le cas échéa@es arréts d'urgence ne remplacent pas les arréts d'urgence
devant étre situés sur le c6té de la goulotte (voir VI)

Figurel6 - Exemples de déchiqueteuses équipée de boutons d'arrét d'urgenmwti haute de |
goulotte

Sur ce point, la norme X35-002 « Modéles anthropométriques degalation masculine et féminine » précise

des données anthropométriques qui peuvert A E E v e JE o [t %}*]8]}vv u v§ e EE!S
figure ci-dessous (Figul), tirée de cette norme, précise les mesures a prendre en conffateexemple, une

personne se trouvant sur le coté de la déchiqueteuse dait uA}]JE 33 ]Jv E o] EE!S [UEP v Y
brasX v U Jo (US % E v E Vv }u%S 0 Zipj8up@E&S o00[]%8 wo @o*yd ~il
o[ % HO 0 %o HUu o .u]Jv ~fifffiuue
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Figurel?7 - Données anthropométriques a prendre en compte (figure issue deoliare X35002)

3. Ajoutd o }u ]v ]e}v [pv EE!S [LEP Vv S [pv EE
> % E]v ] %o 83 +}op3]}v 3 [Jves op] Bv it} BE v pSTuEARRHY 8n% Z C
Jlvs § A pv  justv [ EE!S [HPEP v X >} CE«(par um appulEsE la bagre), &l vv
%o} uee O }usiv [ EE!'S [HEP v «u] @E&UWE+¢S [ ol wsUsdgdéxhiguateuse
reprenant ce principe est présentée ci-dessous (Fig8fe

Figurel8 - Combinaison d'une barre de sécurité et d'un arrét d'urgence
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IV. Dispositif permettant de limiter le risque de dépbts en fond dewgotte
1. Obijectif des modifications

>+ u} 1(] 8]}ve o] + u }VA}C uE [ o]u vEH]Jvoi}lp vIAUVLEEO ]S v o
VEE o0[}% & S uE S 0+ O U VS Z]SUUS PvR®3qd kw]% Z]{muv }VA}C uE
[ oJu vs S]}vU Jo S Ju% & S]( <p[HV }fp§pdE%m}ie0 G WS Jyepp (}v o Plpo
mis a disposition.

2. Eléments a prendre en considération

Les éléments a prendre en considération seront vus au cas par caslgsodeux types de modification
proposées ci-apres.

3. Les modifications proprement dites

Deux opérations peuvent étre considérées séparémént [v c€le fui consiste a installer un tapis
[ oJu v§ §]}v § o[l USE €58 00 <u] }v MEvV of[}uS]o u]e ]*%}*]151}

A. /ved 00 3]}v [uv }VA}C HE [ o]Ju v8 8§]}v ve 0o P}upo}ss
§8 e}ousS]}v 8 0 %oope ((] [UV [T} ] 98} uEAw SSEUEN u Z]v v }v(}cC
d}us (}]*U oo uv [ ] wHifieaEd@nsy&chnigues trés colteuses. Un cas concret ne sera pas

traité ici. Seul des indications techniques sont délivrées dans la suite deaggagatre.

> e (JEU *+ <+ P}uo}ss e 3 Vv3 SE ¢ J(( @ VA]Y [po] WSE<HS ulu *IuA v3 % }puC
ulu u E«p [V u Z]v o[ USE U Jo PE]GEUB}ee] & 3§ EJ3]<u » [uv }VA

Pv El«u % S 0 S}uS « 0+ u Z]v X JO(]*1&E [[wed 0D TW@opv }VAIC puE
machine ne possédera pas de circuit hydraulique. Il peut étre déleontacter le revendeur ou a défaut le
}JveSEN S UE o Z]<p S pe (Jv. [} SV]IE o+« CEHIE® HJojlkys S]imv

potentiellement adaptable & la machine.
Les points importants complémentaires a prendre en considération sont :

9 La géométrie il est essentiel de définir une zone précise ou installer le tapis th goulotte ;

9 >[ o]u vS:4Hpit étre possible de se raccorder a un systeme hydrauliqueninemde électrique
/E]*S vs§ e euE 0 U Z]v ~% E £ uopd VSEUWSR FFvUs - EPE
pour commander le tapis ;

9 Le poids du tapis la stabilité du broyeur doit étre assurée ;

9 La vitesse du tapis cette caractéristique doit obligatoirement vérifier les exigencésustaires
correspondantes ;

9 L[ EE'S [uaefe exigence doit impérativement étre présente.

Si le convoyeur a installer est un tapis denté, il doit respecter lestésistiques suivantes (pour plus de
détails, voir la norme EN 13525 :2005+A2)

9 Le tapis doit obligatoirement étre positionné a une distance sigpée ou égale a 400 mm depuis
o[ 4 S @&leud §oulotte ;

9 la hauteur des dents du convoyeur doit étre inférieure ou égale a 30 ehicellesei doivent avoir un
profil acceptable. La figure ci-e*}ue % Eu § [Joop<Bdield™). % }]vsS ~
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_— Dent vue de face

Dent vue de profil

<30 mm ‘\ist)“ > 901/' '\'2 90°
A4

VARV AR AV A 4 VARV AR A AR AN AN 4
Figurel9 - Taille des dents d'un tapis denté

B. DJe l*%}e]8]}v [pv }HS]O % }UE %o}pes & 0o }]e p (}v o P}
88 +}opsS]lv 5 ¢ HUE]S ]E u v3 u}]ve [Jv] VAV <QVAYCVEEEX % v v3U oo
*Ju%o0 u $3E v Genaiske Xmettie a disposition un outil permettant de poudseois au fond
de la goulotte.
Les caractéristiques a prendre en compte sont :

9 LematériauW pv }udlo v }]e % Eu SSE ][5 *}v E}C W o[]dE} CEH GEE A } 1ZS K
métallique est & proscrire ;

9 Lalongueur. o[}us8]o }]S !'SCE o P E u vS %oue O}VP <pu oO[}BEBE}SSU@}u@E& %
saisir convenablement de fagon sécurisante;

9 LepoidsW o[}puS]o v }]8 % ¢ !ISE SE}% O}UE %o jyéfEteur; %o ¢ % v o] E 0]

9 Laforme: pv }pusS]o EPIvIu]<p 8 v e JE %}UE v 9% PUBRdVEES([ k% E S
o[}ud]o v %o}ee %o o % }]vs +U v Pioes dajdereugesuSE « P }u

Denombreux }veSEU S PE* %o E} %o} FQUre2B)C %o [}pS]0 ~

-’ = ik b : ‘.
"f e ] \v\ 2 . ) Y

Figure20 - Outil mis }}1 disposition pour pousser le bois en fond de goulotte

lo }VA] v E Ju vel}vv & o[ £ASE u]lSs o[FEuSTINA( PB<p %p(Ho00ce % E}]
P}uo}ss 8 V. %op]es Jve] % ¢ VSE E v }vs § A.Enfinruncpaintvde [ o]Ju v§
fixation de I'outil sur la machine est souhaitable.

V. Pictogrammes

Les avertissements apposés sur la machine doivent étre conformes ama &N 1SO 11684 ou au paragraphe
oXi o[ E /*"K iTITIWTIITX v étnafE eJrignod deEHAppement, des pictogrammes doivent étre
présents sur les déchiqueteuses forestiéres aux emplacements irgiqué

9 hv %] S}PE uu & %% 0 vS 0 E]Je<p JUPAUGE 103 !SE pAE %o U VBV
[ oJu v8 S]}v Sl}tpu . @1} eperdiple est présenté ci-dessous (Figie
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Figure21 - Pictogramme rappelant le risque de coupure

9 hv %] S}PE uu E %% 0 vS 0 E]e<u [!SEH oBEME S]}we d]Su!S@EJeu]*%o}e

o[]vs E] u&E s o[ £S E] UE a TrBi$ pexérhples domt | présaéntdq }ai-
dessous (Figurg?) ;

Figure22 - Pictogrammes rappelant le risque d'étre attiré dans le mécanisme d'afitation

9 hv %] S}PE uu & %% 0 VS V. % ¢ u}vS E SMv 0} PIBAESS JePobdu vS
o[]vS E] pE 8§ o A£S EHioip &emples sérf preisries(ci-dessous (FigBe

VI. EE!Se [UEP Vv
1. Objectif des modifications

Les modifications lites ae E E!Se [UEP v e}vS e v3] 00 * %o} @E}ESY%%/GE ©5 U Z]
Ju%e & S]1( <pu[ L u}]ve pAE EE!Se [HMER vp <EISVvS ]oes 0od]ep § pe U « p( o} E
S %o}e*] 0 []veS 00 E MUV ¢« po EE!S] JUEP X < ]*€85 vS o(vérHubB.23
]*%}*]81( [LEP Vv 118  ulv]upu % ERA}u @ wvEBEE[SoJuwsd 3]}vU Iy ]
Ev] Ee« «}vsS « vSeU ad fesEE@EMEntbda déchiquetag

2. Eléments a prendre en considération

Les éléments qui doivent étre pris en compte par ces modificationde®stivants :
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9 La place disponible Jo ( u8 <p[]o C 13 e | @6 chaque 6% e Ja goulotte pour y
placerau moinsunboute [ EE&!S [MEP Vv

9 Un positionnement a portée de main et visibl®V Jo ¢S Ju% €& S]( <p o ¢« EE!Se [LUEP vV
de facon & ce queflpérateur puisse les actionner depuis la position de trawailun autre opérateur
ou un tiers situé sur les c6tés de la goulotte ;

9 > S U%e [:3SKE - §]}vv u v8 [pv CEE&!S [UEP v U uoyIEIENE e 0 |
et/ou de déchiquetage doit étre quasi-immédiat.

3. Les maodifications proprement dites

Deux opérations peuvent étre considérées séparément :

9 0 e u Z]v - i <p]% ¢ [HV *eCeS u [ EE!S Y @& P [edrdétervou
modifier le systéeme ;
9 oecu Z]v e+ ]vl]S8] o uvS e ve eCeSu [ EE!S [pEP v X

Ve 0 ¢ u A U Jo *8 %}ee] O * [YEEP gquestle fourni€s€HrsSspécialisés et
[ <p]% E o Z] <« eeranpieompte des contraintes citées ci-dessus.
Un exemple est présenté ci-dessous (Figide

Figure24 - Arréts dlrgence présents de chaque cote la goulotte
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Annexe
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